DK 621.882.4

Mai 1968

Scheiben

Ausfiihrung mittel (bisher blank)
vorzugsweise fir Sechskantschrauben und -muttern

DIN
125

Medium washers for hexagon bolls and nuts

Zusammenhang mit ciner in Vorbereitung befindlichen ISQ-Empfehlung, sivhe Erliwtcrungen.

Mafle in mm

Scheibe 8,4 DIN 1255t
Bezeichnung einer Scheibe Form A, von Lochdurchmesser d, = B,4 mm, aus Stahl ({St):

Scheibe A 8,4 DIN 1255t

Form A ohne Fase Form B mit Fase
handelsiblich bis ¢, = 23 mm handelsiiblich cb d} = 53 mm
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Bezeichnung einer Scheibe Form A oder B (nach Wohl des Herstellers), von Lochdurchmesser d, = 8,4 mm, aus Stahl {51):

Gewicht Fiir Gewicht Fiir Gewicht Fiir
ml!
|| el | 6 || g sgrmen | 9 ||« |G sgren

1.7 |4 |03] 0,024 1.4 25 44| 4 323 24 62 10| ¢ 458 60
1,8%] 45/03| 0,03 1.7 27* | 50| 4 43,7 26 66 |115] 9 492 44
22 |5 (03 003 2 28 | 50| 4 423 27 70 [120]10 586 48
25" 6 (05| 0092 23 29* | 50| 4 40,9 28 74 1125(10 625 72
2,7 | 4505 0,08 25 31 54| 4 53,6 30 78 |135(10 748 76
28°7 |05 0327 2,6 33" | 40| 5 775 32 82 |140|12 952 80
32 |7 (05 0120 3 34 &) 5 754 33 B7 |145(12 w5 a5
37" 8 (05 0,15 35 36° | 46| 5 94,3 35 93 |140(12 1250 90
43 |9 |0B] 0308 4 37 &6| 5 92,0 K] 98 [185|12 1300 95
53 1o N 0,443 5 9| 72| 4 135 38 104 [175]14 1710 100
64 |12,5(1,6] =14 6 40 72| & 133 K 109 |180) 14 1770 105
7,4 |14 [1,6] 1,39 7 41* | 72| & 130 40 114 |185] 14 1830 10
84 117 |14 214 8 43 78| 7 183 42 119 200|714 2330 115
10,5 (21 |2 4,08 10 46 85( 7 220 A5 124 [210] 16 2830 120
13 |24 (25| 627 12 50 | 92| 8 294 48 129 [220]|14| 3130 125
15 28 12,5| 860 14 52| 92| 8 284 50 134 (1220016 3000 130
17 3 |3 11,3 14 54 98| 8 330 52 139°1230( 16 o 135
19 34 |3 147 18 57*|105| 9 43 55 144 |240|18 4090 140
21 37 |3 17,2 20 58 |105| ¢ 425 56 149*1250| 18 4470 145
23 %13 184 22 60° [110| @ 471 58 155 |250)18 4270 150

1SO-Entwurfes nicht enthalten,

Arbeitsausschufl Schrauben im Deutschen Normenausschufd (DNA)

Die mit * gekennzeichneten Grofien sind in dem ISO-Entwurf ISO/DR 940 bzw. der vorgesehenen Ergénzung dieses

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 2




Seite2 DIN 125

Werkstoff (bei Bestellung angeben):
St = Stahl
St 50
nr3t = Michtrostender Stahl
Ms = Messing
Al-Leg. = Aluminiumlegierung

= Stohl mit einer Zugfestigkeit von mindestens 50 kp/mm? (nur fiir Scheiben bis 17 mm Lochdurchmesser)

Andere Werkstoffe oder Fesligkeitseigenschaften auf besondere Vereinbarung

AusfUhrung: mittel {bisher blank)
entgratet
zuldssige Abweichungen nach DIN 522
Oberflache Reihe 2 DIN 3141

Erliéuterungen

Das Technische Kemitee 1SO/TC 2 ,,Schrauben, Muttern und
ZLubeh&r” befafit sich seit mehreren Jahren mit der Auf-
stellung einer ISO-Empfehlung iiber Scheiben fiir Sechskant-
schrauben und -muttern. Die Verhandlungen sind inzwischen
so weit zum Abschlufl gekommen, dafl eine MNeuausgabe
von DIN 125 ver&ffentlicht werden kann. Diese Neuausgabe
slimmt sachlich fir die mit * gekennzeichneten Gréflen mit
dem Verfohren C der 15O iberein, dem folgender 150-
Entwurf zugrunde liegl:

Second Droft 130 Recommendation Nao 940

Washers for hexagon bolts and nuls, metric series

Rondelles pour boulons a 1&te hexagonale et écrous
liexagonaux, série métrique

Scheiben fir Sechskantschrouben und -muttern

In der vorliegenden Narm sind fir die Ausfihrungen mit und
ahne Fase Formbuchstaben aufgenommen worden, damit
im Bedarfsfall eine bestimmte Form bezeichnet werden
kann, Bhnliche Fesilegungen waren auch in der Ausgobe
Mai 1943 von DIN 125 enthalten, jedoch sind dort keine
Formbuchstaben festgelegt,

Scheiben Form A chne Fose werden im allgemeinen aus
Kallb@ndern nach DIN 1544 hergestellt und sind nur bis 3 mm

Dicke handelsiblich. Deshalb wurde ein entsprechender Hin-
weis aufgenommen. Scheiben Form B sind im allgemeinen
erst ab o, = 53 mm hondelsiiblich, weil bei Scheiben unter
1 mm Dicke die mégliche Fase so klein wird, dafi praktisch
kein Unterschied zwischen den Scheiben mit und ohne Fase
besteht,

Die Durchgangslécher entsprechen der Reihe fein nach
DIN &9 (ISO-Werle) und damit der ISO-Empfehlung R 273.

Die bisherigen Gréflen fir Schrauben und MuHern mit
Whitworlh-Gewinde wurden gestrichen,

In Ubereinstimmung mit DIN 522 und den fir Schrouben und
Muttern in DIN 267 getroffenen Festlegungen wurde die bis-
herige Angabe ,blank” fir die Ausfihrung durch ,mittel”
ersetzt, Ferner wurde fir die Rauhtiefen der Oberfléchen auf
DIN 3141 (Vornorm) Bezug genommen.

Die Werkstoffangaben wurden ergénzi. Unter anderem
wurde 5t 50 fiir Scheiben bis 17 mm Lochdurchmesser auf-
genommen, wobei diese Scheiben hauptsachlich fir hoch-
feste Schraubenverbindungen gedacht sind.



